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Abstract of &£3$1-B?42 
The assenrbsy of 8 radial si Mmg -biasing 
arrangement especially one for connecting rod (big 
end) bearings, m whteh a thin-walled :sMng4>ea*!ng 
she[l 16 <s inseited ime a ec responding; bs&Pn 9 
bora 1 T of a :baarin§ housing 12 ae^heabng cap. 13 
is cons^ar&bly in* proved snd facilitated by the fact 
that the parting surface ptem 14 Of the daahoo; bora 
and the partes surface plana W of the 
bearing sfts$ 16 are arranged o#sat ess^nislly 
parallel to one aether and the spit nMno-beafinp. 
%h&l 18- i's.^CMr^:.in the ^fing.bora 11 irvth& 
reiatrve ^rrari^m^rit el : fte pardoo; surface pi&oss 
14 sad 10, For this purpose, antSH eMion bosses 21 
and 23 and an addl^onai offsetting; boss 2$ oan be 
provided, these pe*pg loe&tad rn receivrncj grooves 
22 and 24 m the heahrsg honing; 12 and the 
besting o^p 13 and baing ^uppofled cn tha parting 
surfaces ef the h®m n§ ■ Hmmmg 12 and the beanng 
cap- 13. One of -the parting surface planes, Hen 
esanvbfe paring surf ace : plans 14, can Item the 
oentml^TO 'lS: of the bearing. 
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i Radialgleitlager-Anordnung, insbesondere Pleuellager 

EineRadialgfeitlager-AnordnungJnsbesonderefurPleuef- 
lager, bei dereine dunnwandige Gieitlagerschaie 16 in eine 
entsprechende Lagerbohrung 11 von Lagergehause 12 und 
Lagerdeckel 13 eingesetzt ist, wird mit einer wesentlichen 
Montageverbesserung und Montageerleichterung ausge- 
stattet, indem die Trennflachenebene 14 der Lagerbohrung 
und die Trennflachenebene 19 der Gieitlagerschaie 16 im 
wesentlichen parallel zueinander versetzt angeordnet sind 
und die geteilte Gieitlagerschaie 16 in dteser gegenseitigen 
Anordnung derTrennflachenebenen 14 und 19 in der Lager- 
bohrung 1 1 gesichert ist. Hierzu konnen Verdrehsicherungs- 
nocken 21 und 23 und ein zusatzlicher Versetzungsnocken 26 
vorgesehen sein, die in Aufnahmenuten 22 und 24 im Lager- 
gehause 12 und dem Lagerdeckel 13 liegen und sich an den 
Trennflachen von Lagergehause 12 und Lagerdeckel 13 ab- 
stutzen. 

Die Eintrennflachenebene, beispielsweise die Trennfla- 
chenebene 14 kann in der Lagermittelachse 15 liegen. 
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1. Radialgleitlager- Anordnung, insbesondere Pleu- 
ellager, mit in die eine Trennflachenebene aufwei- 
sende Lagerbohrung von Lagergehause und Lager- 
deckel eingesetzter, ebenfalls eine Trennflachen- 
ebene aufweisender, durch zwei Halbschalen gebil- 
deter, diinnwandiger Gleitlagerschale, bei der im 
Bereich einer Trennflache jeder Gleitlager-Halb- 
schale ein radial nach auBen vorstehender Verdreh- 
sicherungsnocken angebracht ist, der in jeweils ei- 
ne benachbart zu einer Trennflache in der Lager- 
bohrung des Lagergehauses bzw. in der Lagerboh- 
rung des Lagerdeckels angebrachte Aufnahmenut 
greift, dadurch gekennzeichnet, daB die Trennfla- 
chenebene (14) der Lagerbohrung (11) und die 
Trennflachenebene (19) der Gleitlagerschale (16) 
im wesentlichen parallel zueinander versetzt ange- 
ordnet sind und die geteilte Gleitlagerschale (16) in 
dieser gegenseitigen Anordnung der Trennflachen- 
ebenen (14, 19) in der Lagerbohrung (11) gesichert 
ist, wobei als Versetzungs- und Verdrehsicherung 
die eine Gleitlager-Halbschale (17) an der ihrem 
Verdrehsicherungsnocken (23) benachbarten 
Trennflache, jedoch dazu spiegelbildlich seitlich 
versetzt, einen Versetzungsnocken (26) tragt, der in 
die Aufnahmenut (22) fur den Verdrehsicherungs- 
nocken (21) der anderen Gleitlager-Halbschale zu- 
sammen mit diesem (21) eingreift, wobei die um- 
fangliche Versetzung des Versetzungsnockens (26) 
gleich dem VersetzungsmaB (25) der Trennflachen- 
ebenen(14, 19) ist. 

2. Gleitlager- Anordnung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das VersetzungsmaB der 
Trennflachenebenen (14, 19) etwa 2% bis 6% des 
Lagerdurchmessers, mindestens aber 1 mm bis 2 
mm, betragt. 

3. Gleitlager-Anordnung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Trennflachen- 
ebene (14) von Lagergehause (12) und Lagerdeckel 
(13) die zentrale Lagerachse (15) enthalt und die 
Trennflachenebene (19) der Lagerschale (16) ge- 
geniiber der zentralen Lagerachse (15) parallel ver- 
setzt ist. 

4. Gleitlager-Anordnung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Trenn- 
flachenebene (19') der geteilten Gleitlagerschale 
(16') die zentrale Lagerachse (15) enthalt und die 
Trennflachenebene (14') vom Lagergehause (12') 
und Lagerdeckel (13') gegeniiber der zentralen La- 
gerachse (15) parallel versetzt ist. 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Radialgleitlager-Anord- 
nung, insbesondere Pleuellager, mit in die eine Trennfla- 
chenebene aufweisende Lagerbohrung von Lagerge- 
hause und Lagerdeckel eingesetzter, ebenfalls eine 
Trennflache aufweisender, durch zwei Halbschalen ge- 
bildeter, diinnwandiger Gleitlagerschale, bei der im Be- 
reich einer Trennflache jeder Gleitlager-Halbschale ein 
radial nach auBen vorstehender Verdrehsicherungsnok- 
ken angebracht ist, der in jeweils eine benachbart zu 
einer Trennflache in der Lagerbohrung des Lagerge- 
hauses und in der Lagerbohrung des Lagerdeckels an- 
gebrachte Aufnahmenut greift. 

Bisher wurden bei derartigen Lageranordnungen die 
Lagerbohrung und die Gleitlagerschale derart aufeinan- 



der abgestimmt, daB ihre Trennflachenebenen im we- 
sentlichen zusammenfallen. 

Es treten jedoch an derartigen Lageranordnungen 
beim Zentrieren von Lagergehause und Lagerdeckel 
5 bzw. Pleuelstange und Pleueldeckel Schwierigkeiten 
auf. Als Ursache dieser Schwierigkeiten hat sich die Ein- 
sparung von PaBschrauben in normale Schrauben oder 
die Zulassung groBerer Toleranzen der PaBschrauben 
herausgestellt. Hierdurch entsteht Versatz zwischen La- 

io gergehause und Lagerdeckel bzw. Pleuelstange und 
Pleueldeckel, der zu einem schlechten Laufbild in der 
Lagerbohrung und zu Ausfallen des Lagers fiihren. 

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, eine Lageranord- 
nung der oben angesprochenen Art derart zu verbes- 

15 sern, daB auch bei Einsparung von PaBschrauben in nor- 
male Schrauben oder bei Zulassung groBerer Toleran- 
zen der PaBschrauben kein Versatz zwischen Lagerge- 
hause und Lagerdeckel bzw. den in Lagergehause und 
Lagerdeckel eingesetzten Halbschalen eines diinnwan- 

20 digen Gleitlagers mehr auftritt oder zumindest ein sol- 
cher Versatz derart verringert wird, daB es nicht mehr 
zu einem schlechten Laufbild in der Lagerbohrung 
kommt. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, 

25 daB die Trennflachenebene der Lagerbohrung und die 
Trennflachenebene der Gleitlagerschale im wesentli- 
chen parallel zueinander versetzt angeordnet und die 
geteilte Gleitlagerschale in dieser gegenseitigen Anord- 
nung der Trennflachenebenen in der Lagerbohrung ge- 

30 sichert ist, wobei als Versetzungs- und Verdrehsiche- 
rung die eine Gleitlager-Halbschale an der ihrem Ver- 
drehsicherungsnocken benachbarten Trennflache, je- 
doch dazu spiegelbildlich seitlich versetzt, einen Verset- 
zungsnocken tragt, der in die Aufnahmenut fur den Ver- 

35 drehsicherungsnocken der anderen Gleitlager-Halb- 
schale zusammen mit diesem eingreift, wobei die um- 
fangliche Versetzung des Versetzungsnockens gleich 
dem VersetzungsmaB der Trennflachenebenen ist. 
Durch die parallele Versetzung bleiben beide Trenn- 

40 flachenebenen nach wie vor in paralleler Lage zueinan- 
der, so daB bei in das Lagergehause und den Lagerdek- 
kel eingesetzter, zweiteiliger Gleitlagerschale die eine 
Halbschale mit beiden Kanten gegeniiber der Trennfla- 
chenebene von Lagergehause und Lagerdeckel vorsteht 

45 und die zweite Halbschale mit beiden Kanten gegen- 
iiber der Trennflachenebene von Lagergehause und La- 
gerdeckel zuriickversetzt ist Hierdurch wird erreicht, 
daB die eine Lagerschale mit zwei streifenfdrmigen 
Endbereichen von dem einen Teil der durch Lagerge- 

50 hause und Lagerdeckel gebildeten Lageraufnahme in 
den anderen Teil greift, beispielsweise von dem einen 
Teil des Lagerauges in einer Pleuelstange in den ande- 
ren Teil des Lagerauges. Hierdurch wird die Gleitlager- 
schale selbst dazu herangezogen, daB das Lagergehause 

55 und der Lagerdeckel nach alien Richtungen gegenein- 
ander festgelegt werden, und zwar sowohl hinsichtlich 
radialer gegenseitiger Verschiebung als auch hinsicht- 
lich gegenseitigem Verschwenken oder gegenseitigem 
axialem Verschieben. Gegenseitiges axiales Verschie- 

60 ben von Lagergehause und Lagerdeckel ist im allgemei- 
nen nicht allzu gefahrlich, weil hierdurch lediglich eine 
axiale Verstellung der beiden Halbschalen der Gleitla- 
gerschale hervorgerufen wtirde, wahrend gegenseitiges 
Verschwenken eine besonders starke Gefahrdung der 

65 Gleitlagerschale hervorrufen wiirde. Durch die Erfin- 
dung wird demgegeniiber in funktionellem Zusammen- 
wirken der das Lagergehause und den Lagerdeckel zu- 
sammenhaltenden und zusammenziehenden Schrauben 
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mit der in das Lagergehause und in den Lagerdeckel 
eingesetzten, zweiteiligen Gleitlagerschale ein genaues 
Ausrichten beider Halbschalen der Gleitlagerschale ge- 
wahrleistet, insbesondere im Hinblick auf die Deckung 
der Achse beider Halbschalen. Durch die erfindungsge- 
maB vorgesehene Sicherung der geteilten Gleitlager- 
schale in der gegenseitigen Anordnung der Trennfla- 
chenebenen in der Lagerbohrung wird sichergestellt, 
daB beim Zusammenziehen von Lagergehause und La- 
gerdeckel die Halbschalen der Gleitlagerschale in ihre 
prazise gegenseitige Lage gezogen und in dieser gesi- 
chert werden. 

Das VersetzungsmaB der Trennflachenebenen kann 
etwa 2% bis 6% des Lagerdurchmessers, mindestens 1 
mm bis 2 mm, betragen, auf diese Weise ist ein ausrei- 
chendes MaB des Obergreifens der Teile der Gleitlager- 
schale gegeniiber der Trennflachenebene der Lager- 
bohrung gewahrleistet 

In bevorzugter Ausfuhrungsform der Erfindung ent- 
halt die Trennflachenebene von Lagergehause und La- 
gerdeckel die zentrale Lagerachse, wahrend die Trenn- 
flachenebene der Gleitlagerschale gegeniiber der zen- 
tralen Lagerachse parallel versetzt ist In dieser Ausfuh- 
rungsform kann das auBermittig geschnittene Gleitlager 
auch nachtraglich in Lagergehause und Lagerdeckel 
herkommlichen Baues eingesetzt werden, beispielswei- 
se auch in Pleuelstangen herkommlicher Bauweise 
nachgeriistet werden. Der ggf. als zusatzliche Siche- 
rungseinrichtung vorgesehene Versetzungsnocken 
greift dann in eine in der gegemiberliegenden Halfte der 
Lageraufnahmebohrung ohnehin vorgesehene geraum- 
te Nut Da die auBermittig geschnittene, vorstehende 
Gieitlagerhalbschale iiber die Rundung des gelagerten 
Zapfens hinweggreift, ist es von Vorteil, an den Innen- 
kanten der Trennflachen eine Abfasung vorzusehen, da- 
mit sich das Lager leichter tiber die Welle bzw. iiber den 
Zapfen ftihren laBt Bei mittig getrenntem Lagergehau- 
se und Lagerdeckel bzw. mittig getrenntem Auge einer 
Pleuelstange und auBermittig getrenntem Gleitlager ist 
es ein weiterer Vorteil, daB die Halbschalen wahlweise 
in der einen oder der anderen Weise eingesetzt werden 
konnen. Diese bedeutet, daB die vorstehende Halbscha- 
le wahlweise in das Lagergehause d.h. den Stangenteil 
eines Pleuellagers oder auch in den Deckelteil einge- 
setzt werden kann. Dabei ist es auch von besonderem 
Vorteil, daB die in das Lagergehause und in den Lager- 
deckel eingesetzten Gleitlager-Halbschaien sich beim 
Aufbringen des Deckels auf das Lagergehause, bei- 
spielsweise den Stangenteil eines Pleuellagers gegensei- 
tig ausrichten und in Anlage des zusatzlichen Verset- 
zungsnockens an die jeweilige Stirnkante bringen. 

In einer anderen Ausfuhrungsform der Erfindung ent- 
halt die Trennflachenebene der geteilten Gleitlager- 
schale die zentrale Lagerachse, wahrend die Trennfla- 
chenebene von Lagergehause und Lagerdeckel gegen- 
iiber der zentralen Lagerachse parallel versetzt ist Fur 
diese Ausfuhrungsform der Erfindung gelten praktisch 
die gleichen Vorteile wie fur die erstere Ausfuhrungs- 
form, jedoch hat sich herausgestellt, daB die beiden 
Gleitlager-Halbschaien den jeweiligen Teilen der La- 
geraufnahme, beispielsweise den jeweiligen Teilen des 
Lagerauges an einer Pleuelstange, angepaBt werden 
sollten und nicht wechselseitig bzw. in der einen oder 
anderen Stellung eingebaut werden konnen. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden im fol- 
genden anhand der Zeichnung naher erlautert: 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen 



Radialgleitlager-Anordnung mit mittiger Trennung der 
Aufnahmebohrung von Lagergehause und Lagerdeckel 
bei geoffneter Gleitlageranordnung in axialer Ansicht; 

Fig. 2 die Gleitlagerschale in einer Radialgleitlager- 
5 Anordnung gemaB Fig. 1, schematisch in Ansicht 2-2; 

Fig. 3 einen Teilschnitt 3-3 gemaB Fig. 2; 

-Fig. 4 einen Teilschnitt 4-4 nach Fig. 2; 

Fig. 5 eine zweite Ausfuhrungsform der erfindungs- 
gemaBen Radialgleitlager-Anordnung mit mittiger 
10 Trennung der Gleitlagerschale und auBermittiger Tren- 
nung der Aufnahmebohrung von Lagergehause und La- 
gerdeckel bei geoffneter Gleitlager-Anordnung in 
axialer Ansicht; 

Fig. 6 eine Draufsicht auf die Gleitlagerschale in einer 
15 Radialgleitlager-Anordnung gemaB Fig. 5 in Ansicht 6-6 
der Fig. 5; 

Fig. 7 einen Teilschnitt 7-7 gemaB Fig. 6 und 

Fig. 8 einen Teilschnitt 8-8 gemaB Fig. 6. 

Im Beispiel der Fig. 1 bis 4 handelt es sich urn eine 

20 Radialgleitlageranordnung 10 in Form eines Pleuella- 
gers, bei der die Lagerbohrung 11 mittig geteilt im La- 
gergehause 12 d.h. dem Stangenteil und dem Lagerdek- 
kel 13, d.h. dem Deckelteil der Pleuelstange angebracht 
ist Dies bedeutet, daB die Trennflachenebenen 14 in der 

25 Lagermittelachse 15 Iiegt Die geteilte Gleitlagerschale 
16 besteht in diesem Beispiel aus zwei unterschiedlichen 
Halbschalen 17 und 18, von welchen die Halbschale 17 
iiber die Trennflachenebene 14 von Lagergehause 12 
und Lagerdeckel 13 hinaus greift und die zweite Halb- 

30 schale 18 hinter die Trennflachenebene 14 von Lagerge- 
hause 12 und Lagerdeckel 13 zuriickversetzt ist Die 
Ausbildung ist dabei so getroffen, daB die zwischen den 
beiden Halbschalen 17 und 18 der Gleitlagerschale 16 
gebildete Trennflachenebene 19 parallel zur Trennfla- 

35 chenebene 14 liegt. In der Darstellung der Fig. 1 ist die 
iiber die Trennflachenebene 14 von Lagergehause 12 
und Lagerdeckel 13 hinausgreifende Halbschale 17 in 
die im Lagergehause 12 gebildete Halfte der Lagerauf- 
nahmebohrung 1 1 eingesetzt und greift dadurch bei zu- 

40 sammengefugter Radialgleitlageranordnung 10 an bei- 
den Enden in die im Lagerdeckel 13 gebildete Halfte der 
Lageraufnahmebohrung 11 ein. Dadurch bildet die 
Halbschale 17 an ihren beiden Endbereichen Widerla- 
gerflachen an die sich der Lagerdeckel 13 mit den End- 

45 bereichen der in ihn gebildeten Halfte der Lageraufnah- 
mebohrung 11 passend anlegt Die Teile der Radialgleit- 
lageranordnung 10 werden dadurch beim Zusammenfu- 
gen in genaue gegenseitige Lage gebracht, was eine 
erhebliche Montageerleichterung bedeutet 

50 Das VersetzungsmaB der Trennflachenebene 19 der 
Gleitlagerschale 16 gegeniiber der Trennflachenebene 
14 von Lagergehause 12 und Lagerdeckel 13 betragt 
beispielsweise 5% des Lagerdurchmessers, sollte jedoch 
mindestens 1 mm bis 2 mm betragen. 

55 Wenn im Beispiel der Fig. 1 bis 4 vorgesehen ist, daB 
die iiber die Trennflachenebene 14 von Lagergehause 
12 und Lagerdeckel 13 hinausgreifende Halbschale 17 in 
das Lagergehause 12 eingesetzt ist, ist dies nur beispiels- 
halber gezeigt Es konnte ebensogut auch die Halbscha- 

60 le 17 in den Lagerdeckel 13 eingesetzt sein. Da sich 
hierbei keine grundsatzlichen Unterschiede ergeben, 
hat der Monteur beim Zusammenbau der Radialgleitla- 
geranordnung 10 die Wahl entweder die eine oder die 
andere Anordnung der Halbschalen 17 und 18 vorzu- 

65 nehmen. 

Da die iiber die Trennflachenebene 14 zwischen La- 
gergehause 12 und Lagerdeckel 13 hinausgreifende 
Halbschale 17 einen groBeren Umfangsbereich als einen 
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Haibkreis umfaBt, konnte das Aufbringen der Halbscha- 
le 17 auf den Lagerzapfen Schwierigkeiten bereiten. Urn 
dies zu vermeiden und ein glattes Aufsetzen auf den 
Lagerzapfen zu ermoglichen, sind an der Innenseite der 
Halbschale 17 an deren Trennflachenbereich Abfasun- 5 
gen 20 ausgebildet. 

In funktionellem Zusammenwirken mit der die Trenn- 
flachenebene 14 zwischen Lagergehause 12 und Lager- 
deckel 13 an beiden Enden ubergreifenden Ausbildung 
einer Halbschale 17 der Gleitlagerschale 16 sind beide to 
Halbschalen 17 und 18 mit Sicherungseinrichtungen 
versehen, die die Parallellage der beiden Trennflachen- 
ebenen 14 und 19 beim Zusammensetzen der Gleitla- 
geranordnung lOgewahrleisten.Hierzu ist im Beispiel der 
Fig. 1 bis 4 die mit ihrer Trennflachenebene 19 gegen- 1.5 
uber der Trennflachenebene 14 zuruckversetzte Halb- 
schale 18 mit einem herkommlichen Verdrehsicherungs- 
nocken 21 ausgebildet, der an die Trennflachenebene 19 
heranreichen kann und sich in eine im Lagerdeckel 13 
(oder bei umgekehrter Anordnung im Lagergehause 12) 20 
an der Lageraufnahmebohrung 11 ausgebildete Aufnah- 
menut 22 einlegt Im Unterschied zu den herkommli- 
chen Gleitlageranordnungen dieser Art legt sich aber 
dieser Verdrehsicherungsnocken 21 beim Zusammen- 
bauen der Radialgleitlageranordnung nicht mehr an die 25 
Trennflache des Lagergehauses 12 (oder bei umgekehr- 
ter Anordnung des Lagerdeckels 13) an. Vielmehr wird 
die Halbschale 18 durch die Halbschale 17 gegen Ver- 
drehen in der Lageraufnahmebohrung 11 gesichert 

Die beidseitig tiber die Trennflachenebene 14 von La- 30 
gergehause 12 und Lagerdeckel 13 hinausgreifende 
Halbschale 17 ist — wie die Fig. 2 bis 4 zeigen — mit 
einem Verdrehsicherungsnocken 23 ausgebildet, der 
sich in die Aufnahmenut 24 im Lagergehause 12 einlegt 
und gegen die Trennflache des Lagerdeckels 13 abstiitzt 35 
(oder bei umgekehrter Anordnung Einlegen in die Auf- 
nahmenut 22 des Deckels 13 und Abstutzen an der 
Trennflache des Gehauses 12). Der Verdrehsicherungs- 
nocken 23 liegt dementsprechend um das Versetzungs- 
maB 25 von der Trennflache der Halbschale 17 entfernt, 40 
wie dies aus den Fig. 2 und 3 deutlich wird. Durch diese 
Verlagerung des Verdrehsicherungsnockens gegenuber 
der Trennflache der Halbschale 17 empfiehlt es sich den 
Verdrehsicherungsnocken 23 in bekannter Weise an der 
AuBenseite der Halbschale 17 anzustauchen, wie dies in 45 
Fig. 3 angedeutet ist An ihrer den Verdrehsicherungs- 
nocken 23 benachbarten Trennflache, jedoch spiegel- 
bildlich seitlich versetzt ist die Halbschale 17 auch noch 
mit einem in diesem Beispiel angestauchten, radial nach 
auBen vorstehenden Versetzungsnocken 26 ausgebildet. 50 
Wie die Fig. 2 und 4 zeigen, ist die Anordnung dieses 
Versetzungsnockens 26 so getroffen, daB der mit seiner 
wirksamen Flache um das VersetzungsmaB 25 gegen- 
uber der Trennflache versetzt. Auf diese Weise legt sich 
— wie die Fig. 2 und 4 zeigen — der Versetzungsnocken 55 
26 in die im Lagerdeckel 13 angebrachte Aufnahmenut 
22 (oder in umgekehrter Anordnung in die Aufnahme- 
nut 24 im Lagergehause) und stutzt sich beim Zusam- 
menbau der Gleitlageranordnung 10 mit seiner wirksa- 
men Flache an der Trennflache des Lagergehauses eo 
(bzw. bei umgekehrtem Einbau an der Trennflache des 
Lagerdeckels 13) ab. 

Die Halbschale 17 ist dadurch beim Zusammenfugen 
der Radialgleitlageranordnung 10 gezwungen, die in 
Fig. 2 bis 3 dargestellte Lage einzunehmen und die an- 65 
dere Halbschale 18 in die entsprechende Lage zu zwin- 
gen, in welcher die beiden Trennflachenebenen 14 und 
19 um das festgelegte VersetzungsmaB 25 in Abstand 
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genau parallel zueinander liegen. Dabei wird zugleich 
die genaue Achsausrichtung beider Halbschalen mit der 
Lagermittelachse 15 gewahrleistet Eine durch das er- 
forderliche seitliche Spiel der Verdrehsicherungsnocken 
21 und 23 in den Aufnahmenuten 22 und 24 bedingte 
Moglichkeit einer geringfiigigen axialen Versetzung der 
beiden Halbschalen 17 und 18 hat fur die Laufeigen- 
schaften der Gleitlagerschale 16 keine nachteiligen Aus- 
wirkungen. 

Im Beispiel der Fig. 5 bis 8 ist die Radialgleitlager- An- 
ordnung 10' derart aufgebaut, daB die Trennflachene- 
bene 19' der Gleitlagerschale 16' durch die Mittelachse 
15 der Gleitlageranordnung verlauft, wahrend die 
Trennflachenebene 14' von Lagergehause 12' und La- 
gerdeckel 13' um ein VersetzungsmaB 25' parallel ge- 
genuber der Trennflachenebene 19' versetzt ist Im Bei- 
spiel der Fig. 5 bis 8 ist der Lagerdeckel 13' mit uber die 
Trennflachenebene 19' der Gleitlagerschale 16' hinaus- 
greifenden Endbereichen ausgebildet, so daB die in das 
Lagergehause 12' eingesetzte Halbschale 17' mit auBe- 
ren Abfasungen 20' an ihren der Trennebene benach- 
barten Bereichen zu versehen ist, damit sich die uber 
den Haibkreis hinaus erstreckenden Teile der Lagerauf- 
nahmebohrung 11' tiber die Enden der Halbschale 17' 
stecken lassen. 

Wie die Fig. 7 und 8 zeigen, sind die Halbschalen 17' 
und 18' in diesem Beispiel mit entsprechenden Siche- 
rungselementen ausgestattet, wie auch im Beispiel der 
Fig. 1 bis 4. Die aus dem Lagergehause 12' an beiden 
Enden vorstehende Halbschale 17' ist an einem Endbe- 
reich mit einem Verdrehsicherungsnocken 23' ausge- 
stattet, der in die entsprechende Aufnahmenut 24' im 
Lagergehause 12' eingesetzt ist und sich gegen die 
Trennflache des Lagerdeckels 13' abstiitzt. In spiegel- 
bildiich seitlich versetzter Anordnung tragt die Halb- 
schale 17' an diesem Ende einen radial nach auBen vor- 
stehenden Versetzungsnocken 26', wahrend die andere 
Halbschale 18' nur einen Verdrehsicherungsnocken 21' 
aufweist Der Verdrehsicherungsnocken 21' der Halb- 
schale 18' und der Versetzungsnocken 26' der Halbscha- 
le 17' greifen in die im Lagerdeckel angebrachte Auf- 
nahmenut 22', wobei sich der Versetzungsnocken 26' an 
der Trennflache des Lagergehauses 12' abstiitzt, so daB 
die Halbschale 17' in einer durch den Verdrehsiche- 
rungsnocken 23' und durch den Versetzungsnocken 26' 
definierten Lage im Lagergehause 12' gehalten ist und 
durch die gegenseitige Anlage der Trennflachen die 
Halbschale 18' in definierte Lage innerhalb des Lager- 
deckels 13' zwingt. 

Die Anordnung konnte auch so getroffen sein, daB 
das Lagergehause 12' mit seinen seitlichen Endberei- 
chen uber die mittige Trennflachenebene 19' hinaus- 
greift, wahrend der Lagerdeckel gegenuber dieser mitti- 
gen Trennflachenebene 19' zuruckversetzt ist In sol- 
chem Fall ist aber die Gleitlagerschale 16' nicht ohne 
weiteres und unverandert einsetzbar, sondern ist an die- 
se Gegebenheit anzupassen. 

Bezugszeichenliste: 

10, 10' — Radialgleitlager-Anordnung 

11,11' — Lagerbohrung 

12, 12' — Lagergehause 

13, 13' — Lagerdeckel 

14, 14' — Trennflachenebene 

15 — Lagermittelachse 

16, 16' — Gleitlagerschale 

17, 17' - Schale 



7 



18, 18' - Schale 

19, 19' - Trennflachenebene 

20,20' — Abfasungen 

21, 21' — Verdrehsicherungsnocken 

22, 22' — Aufnahmenut 

23,23' — Verdrehsicherungsnocken 

24,24' — Aufnahmenut 

25, 25' — VersetzungsmaB 

26,26' — Verdrehsicherungsnocken 
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